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Neu, das BarrierChamp®-System -
schnelle Hilfe fir effizienten Hochwasserschutz

Was ist das BarrierChamp®-System?

Nach jahrelanger Entwicklungsarbeit wurde
in Osterreich ein System entwickelt, mit dem
selbstschlieBende Sandsacke aus einer spe-
ziellen Folie sauber und effizient befullt
werden kénnen.

Fur das Beflllen wird eine Patent geschiitzte
Technik verwendet, die energieunabhangig
ist und von 2 - 3 Personen zu bedienen ist.
Sie ermdglicht eine Abfull-Leistung von

ca. 450 - 500 Sandsacken pro Stunde.

Die Sacke sind aus Polypropylenfolie gefertigt,
die zu 500 Stuck auf Rollen gewickelt sind. Die
Beutelkette wird nach dem Befillen mit Hilfe
einer Schneidvorrichtung getrennt.

Das SchlieBen der Sacke erfolgt beim Ablegen
selbsttatig.

Der Hersteller garantiert fur die UV-geschiitzte
Sackware bei Einhaltung der Lagervorschriften
eine Mindestlagerfahigkeit von 6 Jahren
(bezogen auf mitteleuropaisches Klima).

2 Foliensack-
Rolle

Sackrolle
eingefadelt

Auch hoher UV-stabilisierte Sacke sind auf
Anfrage lieferbar.

Nach Einsatzende kénnen die Sandsacke in
befiulltem Zustand witterungsunabhangig im
Freien - mit Lichtschutzfolie abgedeckt - bis
zu 3 Jahren gelagert werden.

Beladen des
Vorratsbehalters

Folienrolle in die
Aufnahme einsetzen

Bei Lagerung in einem geschiitzten Depot
verlangert sich die Haltbarkeit erheblich.

Als Befullmedien sind Sand, Kies bis 0/16,
Split bis 4/8 u.a. geeignet.

Der BarrierChamp® mit integriertem Forder-
band wird manuell betrieben und verarbeitet
auch nasse Mehl- und Bruchsande.

BarrierChamp®
ohne Trailer im Lagerzustand
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Hohe Mobilitat des Systems Schnell einsatzbereit...

Die Vorteile ® Verarbeitet Sande unterschiedlicher Qualitat

und Feuchtigkeit
Sande mit hohem Staub- und Mehlanteil neigen

BarrierCham;:)® stark zur Briickenbildung - nasse Sande fihren zu
erheblichen Stérungen beim Fullprozess - mit der
* Mobil Forderbandtechnologie haben wir auch diese
mit zentraler Stationierung und dem eigens Probleme gel6st.

gefertigten Tandemanhanger “BC-Trailer” schafft . bfiill sqlich
man Uberregional zusatzliche Ressourcen bei der ww
Hochwasserbekampfung. keine Unterbrechung beim Fillen des Vorrats-

behalters.

Rasche Verfligbarkeit . bhanai iob - bri icherhei
der BarrierChamp® stellt keine besonderen Energieunabhangiger Betrieb - bringt Sicherheit

beim Einsatz

kein Stromaggregat, kein Verbrennungsmotor -
dadurch reduzierte Stéranfalligkeit; Treibstoff-
Geringer Personaleinsatz logistik entfallt - Energiekosten entfallen!

ein Trupp besteht aus drei Personen: dem Logistik- . . .

Chef vor Ort, dem Sackfiller und dem Vorleger/ Ergonomische Bedienplatze

Cutter. Ein eingespieltes Team schafft bis zu erméglichen langes Arbeiten am Gerat; nur
500 Sécke pro Stunde. geringer Kraftaufwand erforderlich.

Anspriiche an den Einsatzort - er ist vor Ort
innerhalb kiirzester Zeit einsatzbereit.

Kein extra Service erforderlich

Einfache Bedienung =
nur minimaler Pflege- und Wartungsaufwand.

rasche Einschulung

Stabile, langlebige Ausfiihrung Kla.rg Ablaufor .anlsatlon . .

die optimierte einfache Ausfliihrung ist aus Sicher- effmgntes Arbeiten durch eindeutige Aufgaben-
heitsgriinden sehr stabil ausgelegt. Als langfristige verteilung.

VerschleiBteile konnen das Férderband und die

® Geringer Platzbedarf im Depot
Cuttermesser gesehen werden.

fir Transport und Lagerung wird die Anlage auf
kleinstes MaB zusammengelegt.

BC-Trailer - BarrierChamp®-Fiillgerat - Koffertrager

L TE 44 Inbetriebnahme-Schritte:
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- Koffertrager hinten abnehmen

- Transportsicherungen l6sen

- Die 4 StutzfuBe mit Handhydraulik
bis auf den Boden ausfahren und

Trailer entlasten.

- Trailer unter dem Befullgerat
herausziehen.

:::1:12::; 3 v | : R = : ; - Trichter mit Handhydraulik hoch
Toen fahren und StempelfuBe justieren

- Folienrolle einlegen und einfadeln




BarrierChamp®

Argumente, die fir sich sprechen:

* robuste Ausfiihrung

* hohe Betriebssicherheit

* minimaler Wartungsaufwand

* geringer Platzbedarf (zusammenklappbar)
* Energie unabhangiger Betrieb

* sofort einsatzbereit

* witterungsunabhangig

® auch feinste Sande (Mehlsande)
verarbeitbar (keine Briickenbildung)

Technische Daten

Befillstation 1

Gewicht der

zusammengeklappt
im Einsatzzustand
Transport mit Trailer:

Volumen
Vorratsbehalter:

Einfullhohe
Vorratstrichter:

Sacke 2)

Befullstation: 1050 kg
Trailer mit Koffertrager: 450 kg
Transportgewicht: 1500 kg
Stutzgewicht: 70 kg
Abmessungen: (Lx B xHmm)

3180 x 2400 x 3100 mm
3600 x 2400 x 2760 mm
4650 x 1740 x 3100 mm
2 m3 (3300 kqg)

2800 mm

Folie:

Sackabmessungen:
HOCHWASSERVORSORGE

www.barrier C'.hv':,‘."f?lﬂ com

Sackvolumen:

PP-Folie, Starke 140 u

ca. 500 x 270 x 60 mm
(in befllltem Zustand)

V = ca. 9,5 Liter
(bei S = 1,65;
G = ca. 15 kg)

1) EU-Patent-Nr.:
EP Nr. 2 2228 304 A1

2) Europaisches Geschmacksmuster
Nr. 001150635

Schweizer Design-No. 136999




BarrierChamp® Sackwalle
unterschiedlicher Hohen

Die Berechnung bezieht sich auf die zu erwar
tenden Fluthohen und den damit auftretenden
Flutdruck.

Stabiler Wallbau - optimaler Verband - Sacke sind
mit Rutsch hemmender Oberflache ausgestattet

2er Wall
ca. 180 Sacke

Anstehender
Wasserdruck

3er Wall
ca. 480 Sacke

Anstehender
Wasserdruck
yrow Y . 4 2 r 4

4er Wall
ca. 1.000 Sacke

Anstehender
Wasserdruck
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Die Vorteile ® Lange Lagerfahigkeit in befllltem Zustand
mindestens 3 Jahre, bezogen auf mitteleuro-

® Bag paisches Klima. Gefillte BarrierChamp® Bags

BarrierChamp

= das Herzstiick der Entwicklung bedeuten rasch verfligbare Ressourcen bei

reduzierten Kosten.

® Nach dem Fillen selbsttatiges SchlieBen des Ventils
zeitaufwandiges Zubinden 0.a. und Wundwerden

der Hande entfallt

® Lange Lagerfahigkeit in Rollen a 500

BarrierChamp® Bags
deutlich langere Lagerfahigkeit gegeniiber

® Handliches Format, gleichmaBige Fillmenge Luenb i el S21el aavic

(ca. 15 kq)

. .
e . o g g
das Personal bleibt langer einsatzfahig. Geringster Lagerraumbedart

eine EURO Palette fasst 9000 BarrierChamp® Bags.

e Rechteckformate Das entspricht 18 Rollen.

el Vs e EuEks = skl Szt ® Keine aufwandige Sackiiberprifung und eventuelle
Keine autwandige >ackuberprutung una eventuelie

® Extrem reiBfeste und rutschhemmende 140 u Austauschaktionen im lager

PP-Folie

die Walldichtheit Gbernimmt nicht der Sand,
sondern die Folie. Dadurch ist auch die Verwen-
dung von Streusplitt moglich!

® Umweltgerechte PP-Folie
Recyclingfahig.

Sackbefullung

Bedienseite
des Beflillers

Sackkette kurz
vor dem
Durchtrennen




BarrierChamp® Bags

Die Besonderheit des Sacks ist, dass nicht der
Sand sondern der Sack die Dichtfunktion
Ubernimmt.

Dadurch kann auch Streusplitt verwendet wer-
den, der meist in groBen Mengen vorhanden
ist. Streusplitt neigt im Gegensatz zu Sand
nicht zur Klumpenbildung. Der damit befill-
te Sack lasst sich daher langer bevorraten.

Die ganze Palette wird in Lichtschutz-Stretchfolie
verpackt. Mindestlagerfahigkeit 6 Jahre.

Lieferform der Sandsack-Rollen

Die ganze Palettenladung wird durch
eine Lichtschutz-Stretchfolie gesichert

Die BarrierChamp Bag® sind auf Rollen zu
500 Stuck konfektioniert mit:

* Rolle 400 mm &

® 345 mm Lange

® 29,7 kg Gewicht

Die Lieferung erfolgt auf Paletten,

18 Rollen je Palette.

—> 9000 Sacke/Palette

- Rolle mit 500 Sacken

- Rollenaufnahme

Sandsack-

Gewichts-
angaben
ohne
Paletten-
gewicht
EURO-
Palette
9000
o =t . 534 kg
Bedienseite

des Vorlegers Auslauf-/Beftlltrichter
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Trennstation Sackkette




Hochwasser kennt keinen Urlaub
und keine Saison.

Hochwasser ist jederzeit moglich, wirkt in die
Breite und vernichtet Volksvermégen. Grund
genug, alle Chancen fir einen bestmaoglichen
Schutz wahrzunehmen!

Mit dem BarrierChamp®-System steigern Sie
die Effizienz lhrer Einsatzkrafte und gewinnen
zusatzliche Hilfskrafte fiir den Einsatz direkt
am Geschehen.

Unsere zusatzliche Dienstleistung:

® Wir stellen Ihnen das Abfullsystem miet-
weise (mit/ohne Personal) zur Verfliigung,
damit stille Reserven fir die Depot-Lagerung
geschaffen werden kénnen.

® Begleitende Personalschulungen
Sprechen Sie uns an!

Bitte beachten Sie:

Das BarrierChamp®-System ist ebenso
optimal fir den Bau von Stellungen/
Schutzwallen (gegen Splitter-, Explosions-
und Geschosswirkung) geeignet.

Vertrieb durch:

-

ALFA OMNIA®

Alfa Omnia® GmbH

Gewerbestrae 8, 4565 Inzersdorf i. Kremstal, Austria
e-mail: alfa.omnia@gmx.at, web: www.alfaomnia.com
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Stand: 09-2011

Der Hersteller behélt sich im Sinne der Weiterentwicklung technische Anderungen vor.

Die Nutzung oder Vervielfaltigung des Inhalts dieses Prospekts zu kommerziellen Zwecken ist untersagt und stellt eine Urheber-
rechtsverletzung dar. Ausnahmen hiervon sind nur erlaubt mit ausdriicklicher Genehmigung der BarrierChamp®GmbH.
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